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A MANUTENCAO DA CADEIA DE
FRIO DURANTE O TRANSPORTE

Um segmento do transporte rodovidrio que tem crescido continua-
menie ¢ o de cargas frigorificadas. Para a movimentacio dessas
cargas sfo utilizados caminhdes truck e carretas compostas de equi-
pamentos proprios para este fim como, cimaras frigorificas de chapa
de ago e aluminio; piso em compensado naval; isolamento intemo
em poliuretano, madeirite e fibra de vidro.
Mo caso da carga destinar-se aos centros de distribuigiio (CD) e
ao0s portos, em funglo dos processos de carga e descarga, ha outra
exigéneia: a dos caminhdes possuirem paleteiras ¢ capacidades
especificas. Em alguns casos, a exportagio também ¢ feita em
contéineres frigorificados.
) mercado de transporte de produtos da cadeia do frio tem encon-
trado mameros e frequentes desafios face ds tendéncias comer-
ciais e ds exipéncias seletivas dos consumidores. Para se ter idéia,
o frescor e a aparéncia dos alimentos, a exuberincia natural das
flores ¢ a eficdcia de um medicamento dependem da qualidade do
servigo do transporte e da adequagio da embalagem 4 sua necessi-
dade 1mediata.

CRESCIMENTO
Para atender a demanda daguele mercado, outro vem acompanhando
seu crescimento: a fabricagio de
baus frigorificos e de equipa-
mentos de refrigeragfio. A expli-
caciio, segundo Olavo Braido,
coordenador da Cmara Téeni-
ca da Cadeia do Frio da NTC &
LOGISTICA esté no tamanho ¢
no clima do Brasil, que pode
ser considerado um dos melho-
res lugares do mundo para se
trabalhar no transporte de
frigorificados. *0 Brasil tormou-
s¢ o mator exportador mundial
de carnes — o que significa mais
cargas frigorificadas a serem
transportadas para os portos. Em
contrapartida, empresas do seg-
mento de agronegocios desloca-

ram-s¢ ¢ construiram plantas industriais em Minas Gerais, Goids e
Mato Grosso, utilizando-se do transporie rodovidrio para levar o pro-
duto ao consumidor de todo territorio brasileiro™, analisa,

Braido complementa alertando que *“apesar da expansdo desse ne-
gocio, os transportadores precisam atender adequadamente as exi-
géncias legais, pois a qualidade com que o produto chega ao consu-
midor também depende do trabalho deles™,

E é por isso que, como em todas as outras etapas da Cadeia do Frio,
o transporte também € fundamental para garantir a gqualidade dos
produtos e evitar o minimo de perdas. E importante esclarecer que a
Cadeia do Frio relaciona-se com a qualidade do produto final sob
dois diferentes aspectos, porém complementares. O primeiro € a con-
taminagio microbioldgica dos alimentos ¢ o risco associado 4 satude
humana. () segundo, com as caracteristicas organolépticas ¢ sensori-
ais do produto final. Ou seja, a aparéncia visual, o odor, a textura ¢
o seu paladar no caso de alimentos,

CaTecoRriAs
Segundo dados da ABIAF — Associaciio Brasileira da Indistria de
Armazepagem, existem duas categorias de transporie gue servem
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tar cargas em pallets, estivadas ou em caixas. Nos semi-reboques o
numero de modelos aumenta e os tamanhos oferecidos podem ir até
15,5 metros, de acordo com o ca-
valo mecinico a ser utilizado.

De acordo com Mauro Zanotti, di-
retor da Fachimi fabricante de ca-
minhdes, as carrocerias frigorificas
sfio mais voliadas para o servico de distribuigio. Existe uma maior
concentragio nos grandes centros urbanos, devido ao maior consumo
de produtos, no qual as empresas de varejo nio possuem locais e equi-
pamentos para armazenar grandes quantidades, assom como, o5 esta-
belecimentos que oferecem refeigdes. Além disso, & proibida a entrada
de veiculos grandes na cidade para realizar a disinbuigdo, fazendo
com que os de menor porte tenham vantagem na loglstica (vide box).
“J& na linha pesada, o semi-reboque € usado nonmalmente no trans-
porte a longa distdncia, transferéncia entre flibrica e centro de distri-
buigiio, ou até mesmo, aos portos do pais, quando se trata de produtos
para exportagdo”, explica o diretor.

Montacem £ Custos
A montagem da carroceria sobre o chassis para 2 montagem do

caminhiio varia de 3 a 5 dias, conforme o modelo. De acordo com o
gerente comercial da Facchini, se a carroceria for isotérmica e nio

possuir equipamento de refrigera-
¢io pode-se adaptar o aparelho
dentro dela.

Por mais desenvelvido que esieja
esse segmento o mercado ainda

Refrigeragdo paranie w Cadels do Frio durante tramsgparies







